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Le tournage d'aciers trempés et de matériaux  

durs nécessite des outils de coupe  

à la pointe de la technologie.  

Nous présentons via cette brochure  

nos plaquettes specialement conçues  

pour ces matériaux.
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Informations sur les plaquettes

Caractéristiques

Plaquettes cBN

Arêtes de coupe revêtues multiples 

•	 Meilleur rapport qualité-prix

2NU-CNGA120408

Une arête de coupe

•	 Insert cBN économique

NU-CNGA120408

Ré-affutable

•	 Réduction du coût de l'outil possible par réaffûtage (3 - 4 fois)

CNMA120408

Arêtes de coupe multiples

•	 Réduction du prix via le nombre d'inserts cBN par plaquette

4NU-CNGA120408

Gamme cBN

L'ajout d'un liant céramique spécial permet d'obtenir une excellente résistance  
à to chaleur et à l'usure pour nos plaquettes de tournage en cBN.

Plaquette cBN totale

•	 Plaquette entièrement en cBN pour une productivité maximale

CMNM120408

Arête pleine en cBN

•	 Stabilité améliorée dans les usinages aux chocs extrêmes

4NS-CNGA120408

3KORLOY cBN



�
Type d'insert

4  NU  CNMA  12  04  08  WF  - GA

NU 0.6 - 0.8 mm

NS Egal à la hauteur de la plaquette

NT 1.6 mm

�
Type  

d'insert

�
Nombre 
d'inserts

�
Forme

�
Longueur  

de plaquette

�
Epaisseur  

de  
plaquette

�
Rayon

�
Préparation 

d'arête

�
Brise-

copeaux

� Préparation d'arête

4  NU  CNMA  12  04  08  WF  - GA

NL Angle 
d'arrivée 

NL  Arrivée W

Affutage
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Stabilité   →   accrue





Moins de vibrations,  
plus de précision

Moins de cassures

Type Symbole

Aciers durs Fonte

Affutage W (mm)
NL Angle 
d’arrivée 

Affutage W (mm)
NL Angle 
d’arrivée

Tranchant F Oui 0.15 15° No - -

Standard Sans Oui 0.15 25° No 0.15 15°

Renforcé T Oui 0.15 35° No 0.15 25°

CNGA120408 F CNGA120408 CNGA120408 T 

Wiper W

�
Brise-copeaux

4  NU  CNMA  12  04  08  WF  - GA

RA GA

4  NU CNMA 12  04  08  WF - GA

Système de codification (ISO)
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Application Nuance Structure Liant Teneur en cBN (%)  Taille de grain (µm) Durêté HV (Gpa) Resistance  
à la traction (Gpa)

HH  
Aciers durs
(cBN revêtu)

DNC100 TiN 50 - 55 2 31 - 34 1.05 - 1.15

DNC250 TiC 65 - 70 4 32 - 34 1.00 - 1.10

DNC350 TiN 60 - 65 1 33 - 35 1.20 - 1.30

HH

Aciers durs

DB1000 TiCN 40 - 45 1 27 - 31 0.90 - 1.00

DB2000 TiN 50 - 55 2 31 - 34 1.05 - 1.15

DBN300 TiN 60 - 65 1 33 - 35 1.20 - 1.30

K  
Fonte

DB7000 CO 90 - 95 2 41 - 44 1.20 - 1.30

Explications Structure cBN  
content % de cBN Application Propriétés

Espacement serré  
des particules  
de cBN

DB7000
Fonte
HRSA
Aciers frittés

• Teneur élevée en cBN et disposition serrée des particules 

• Optimisé pour l’usinage de la fonte, de matériaux réfractaires  
   et de l’acier fritté

Espacement plus 
grand des particules 
de cBN

DNC100

DNC250

DNC350

DBN300 

DB1000

DB2000

Aciers durs
Fonte
Acier pour moules
Acier à outils
Acier à roulements

• Liant spécial pour une meilleure adhérence  
   des particules de cBN

• Excellente résistance à l’usure et ténacité pour l’usinage  
   des aciers durs

Gamme de nuances cBN

Haute

Bas

Caractéristiques

5KORLOY cBN



Focus par matière

Usinage de  
l'acier trempé
KORLOY prend une position forte et stocke maintenant différents types de nuances d'aciers trempés afin de répondre aux be-
soins de vos clients, tout en rationalisant notre sélection de produits. Grâce à 7 nuances spécialisées non revêtues et revêtues, 
trouvez la meilleure solution en fonction de votre pièce et de votre application.

Non-revêtues
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Information sur les nuances

Conditions de coupe CBN

Nuance

Couleur Application

Conditions de coupe

Revêtement Nom
Vc (m/min) avance

(mm/t)
ap

0 50 100 150 200 300

Revêtue

DNC100
Brun

Pour des coupes à grande 
vitesse et en continu

0.03-0.30 0.03-0.30

DNC250
 

Doré

Pour des coupes intermittentes 
à grande vitesse, continues  
et faibles interruptions

0.05-0.30 0.05-0.30

DNC350
Brun

Pour boutures intermittentes 
moyennes et dures

0.05-0.30 0.05-0.25

Non-revêtue

DB1000
Coupe continue à grande 
vitesse

0.03-0.15 0.03-0.20

DB2000
Coupe interrompue  
basse - moyenne

0.03-0.20 0.03-0.30

DBN300
Découpe fortement  
Coupe interrompue

0.03-0.20 0.03-0.30

180 300

120 220

90 150

130 250

80 200

80 110

 

Coupe continue Usinage aux 
chocs

Légères 
interruptions

Coupe 
générale

 Revêtues

300

200

100

Vi
te

ss
e 

de
 c

ou
pe

, v
c(

m
/m

in
)

Coupe continue Usinage aux 
chocs

Légères 
interruptions

Coupe 
générale
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cBN pour la fonte

KORLOY présente différentes solutions pour vos besoins en usinage de la Fonte. Avec les nuances cBN disponibles en stock, 
fournissez à vos clients des produits performants en fonction de leurs besoins d'usinage.

Usinage de la fonte

Information sur les nuances

Nuance

Couleur Application

Conditions de coupe

Matière
Revête-

ment
Nom

Vc (m/min) avance
(mm/t)

ap
100      500 1000 1500 2000

Fonte grise

Non-
revêtue

cBN
DB7000

Usinage à grande
vitesse, en continu

0.1-1.0 ≤ 1.5

cBN 
solide

TM572
Général,
côté complet cBN

0.1-1.0 ≤ 4.0

Fonte ductile
Non-

revêtue
cBN

DB1000
Usinage à grande
vitesse, en continu

0.1-0.2 ≤ 0.2

DB7000 Applications générales 0.1-0.5 ≤ 0.5

500 2000

250 500

100 300

300 2000

Conditions de coupe CBN
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Focus par matière

Nuance

Couleur Application

Conditions de coupe

Matière Type Nom
Vc (m/min) avance

(mm/t)
ap

10           50 100       150 200

cBN cBN non
revêtu

DB7000
Vitesses de coupe 
élevées, finition

0.05-0.25 ≤ 1.0

Nuance cBN pour  
alliages réfractaires

Présentation de notre gamme complète de nuances et de solutions pour l'usinage HRSA, KORLOY introduit ses nouvelles nuan-
ces pour les applications exigeantes.

Plage d'application

Conditions de coupe CBN
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Résolution des problèmes

Type Solution

Usure de flanc
Diminuer la vélocité.
Augmenter la vitesse d’avance.

Usure en cratère
Réduire les conditions de coupe.
Choisir une nuance plus dure.

Ecaillage

Vérifiez la stabilité de la machine, évitez les vibrations.
Usinage à sec.
Utilisez une arête plus stable :
- Chanfrein plus grand (angle et largeur)
- Rayon plus grand

Cassures

Vérifiez la stabilité de la machine, évitez les vibrations.
Vérifier/remplacer la cale.
Vérifier la position de l’outil (centralisé)
Usinage à sec, réduire les conditions de coupe.
Utiliser une arête de coupe plus stable :
- Chanfrein plus grand (angle et largeur)
- Rayon plus grand, utiliser une plaquette wiper

Usure en entaille
Augmenter la vélocité.
Réduire la vitesse d’avance.
Ajuster la profondeur de coupe

Résolution des problèmes  
communs d'usinage

Usure en cratère

Lors de l'usinage des aciers cémentés, l'usure en cratère 
est fréquente. La cause en est l'usure chimique due aux 
températures et aux forces extrêmement élevées au point 
de contact entre la pièce et la plaquette. L'usure en cratère 
affaiblit l'arête de coupe.

Usure en flanc

L'usure en flanc se produit principalement lors de l'usinage 
d'aciers plus abrasifs tels que l'acier à roulement ou à outils.
La principale caractéristique de ce type d'usure est l'arrache-
ment de matière (abrasion). Une usure importante des flancs 
a un effet négatif sur la qualité de la surface et la précision 
d'usinage.

9KORLOY cBN



cBN avec brise-copeaux

Caractéristiques
•	 Evite les copeaux longs et les dommages aux pièces

•	 Idéal pour la production sans personnel

•	 Brise-copeaux RA pour l'ébauche

•	 Brise-copeaux GA pour la finition

Designation: 	 2NU-CNGM120420-RA

�Pièce usinée: 	 Bague extérieure  
	 (diamètre extérieur, section transversale)

Conditions de coupe: 	 Vc = 210 m/min, f = 0.1 mm/t  
	 ap = 0.3 mm, sèche

Exemples d'applications

Designation: 	 2NU-CNGM120412-GA

�Pièce usinée: 	 Arbre (usinage en coupe transversale)

�Conditions de coupe: 	 Vc = 160 m/min, f = 0.1 mm/t 
	 ap = 0.15 mm, arrosage

Avec
brise-copeaux  

RA

Sans
brise-copeaux

Sans
brise-copeaux

Avec
brise-copeaux 

GA

Brise copeaux

Pr
of

on
de

ur
 a

p 
(m

m
)

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

avance fn (mm/t)

0.1 0.15 0.2 0.25 0.3

Formation des copeaux aisée.

GA

RA

cBN avec brise-copeaux (RA, GA)

Plage d'application

GA

RA
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cBN revêtu

Nuance Structure Liant
Teneur en 

cBN
(%)

Taille de 
grain  
(㎛)

Durêté HV
(Gpa)

Résistance 
à la rupture 
transversale

(Gpa)

DNC100 TiN 50-55 2 31-34   1.05-1.15

Test comparatif

Conditions de coupe

•	Plaquette: 	 2NU-CNGA120408

•	Porte plaquette: 	 DCLNL2525-M12

•	Pièce usinée: 	 SCM415 (58-62HrC)

•	Vitesse de coupe:	 300 m/min 

•	Avance: 0.1 mm/t

•	Profondeur:  0.1mm

•	Coupe sèche

Résistance à l’usure dans l’usinage à grande vitesse

DNC100 A B C

Plage d'application Conditions de coupe recommandées

•	 La résistance à l'usure et à l'oxydation est améliorée par l'utilisation 
de revêtement à haute dureté.

•	 Résistance nettement améliorée à l'écaillage, à la rupture et à l'usure.

DNC100

Vitesse de coupe Vc 
(m/min)

avance (mm/t) Profondeur ap (mm)

180 300 0.03 0.3 0.03 0.3

Charge sur l’arête de coupe Haute
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DNC100

Caractéristiques

Usure

Vb
 (m

m
) 0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0km 0.5 km 1km 1.5km 2.0km

DNC100

Concurrent A

Concurrent B

Concurrent C
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TiAISICN DNC100

0 300 600 900 1200

Résistance à l’oxydation (°C)

TiN

TiAIN

Caractéristiques
•	 Excellente résistance à l'usure dans la coupe à grande vitesse

•	 Grande résistance à la chaleur avec une température d'oxydation élevée

•	 Film mince appliqué avec une dureté élevée et une grande

•	 résistance à l'oxydation et à l'écaillage.

DNC100

 O Coupe continue

M Max. ap: 0.3 mm

Revêtue

H Aciers durs

Revêtue H Aciers durs

Usinage aux choxsCoupe continue Légères 
interruptions

Ty
pe

 d
’u

si
na

ge
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cBN revêtu

•	 Durée de vie de plus longue que celle du cBN conventionnel

•	 Coûts d'outillage réduits grâce aux multiples arêtes de coupe par plaquette

•	 Nouveau revêtement PVD universel 

•	 Revêtement mince à haute dureté et faible résistance au frottement

•	 Résistance à l'usure améliorée

Revêtement  
PVD spécial

Gestion aisée  
de l´usure

Non-revêtue Revêtue

DNC250

Vitesse de coupe  
Vc (m/min)

avance  
(mm/t)

Profondeur de passe  
ap (mm)

120 220 0.05 0.3 0.05 0.3

TiN

Du
rê

té
 H

V 
(G

Pa
)

40

30

20

10

0

DNC250
TiAIN+a

300 600 900 1200

Oxidation temperature (°C)

AlTin

DNC250

Caractéristiques

Caractéristiques

Conditions de coupe recommandées

O Coupe continue

Coupe générale

M Max. ap: 0.3 mm

Revêtue

H Aciers durs

Plage d'application

Charge sur l’arête de coupe Haute

300

200

100
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Usinage  
aux choxs

Coupe continue Légères 
interruptions

Type 
d’usinage

DNC250
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DNC350

Vitesse de coupe  
Vc (m/min)

avance  
(mm/t)

Profondeur de passe  
ap (mm)

cBN revêtu

Couche dure et résistante à l’oxydation

Couche spéciale tenacité

cBN à grains fins + matériau de base à ténacité améliorée

Couche dure et résistante à l'oxydation
→ résistance à l'usure et à l'oxydation améliorée

Couche tenace
→ résistance améliorée à l'écaillage dans les applications à fortes interruptions 

CBN à grains fins + matériau de base à ténacité améliorée
→ résistance à l'usure et résistance à l'oxydation améliorées 

120 150 0.05 0.3 0.05 0.25

TiN
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rê

té
 H

V 
(G
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)

40

30

20

10

DNC350
TiAIN+a

300 600 900 1200

Oxidation temperature (°C)

AlTin

TiAIN

DNC350

•	 Revêtement cBN pour des applications de coupe à fortes interruptions

•	 Durée de vie améliorée et précision maintenue grâce à un revêtement  
durable et tranchant

•	 Produit économique avec une longue durée de vie

Caractéristiques

Caractéristiques

Plage d'application Conditions de coupe recommandées

Usinage aux chocs

M Max. ap: 0.3 mm

Revêtue

H Aciers durs

Charge sur l’arête de coupe Haute

300

200

100
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DNC350

Usinage aux choxsCoupe continue Légères 
interruptions

Type 
d’usinage
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DB1000

Vitesse de coupe Vc (m/
min)

avance (mm/t) Profondeur ap (mm)

cBN non-revêtu

•	 Nuance pour l'usinage à grande vitesse

•	 La meilleure résistance à l'usure des cBN non revêtus

•	 Longue durée de vie de l'outil en coupe continue et légèrement interrompue

Plage d'application

Plage d'application

ap (mm)

Fn (mm/t)

Vc
 (m

/m
in

)

300

250

200

170
150

50

0.1

0.1

0.2 0.3

0.2

0.4

0.3

0.5

0.35

DB1000

Liant en céramique pure

cBN

Nuance
cBN

Teneur en cBN (%) Taille de grain (㎛) Liant
Durêté HV

(Gpa)
Résistance au  

cisaillement (Gpa)

DB1000 40-45 1 Liant TiCN haute pureté 27-31 0.90-1.00

250 0.03 0.15 0.03 0.2130

DB1000

Caractéristiques

Conditions de coupe recommandées

O Coupe continue

M Max. ap: 0.2 mm

H Aciers durs

Charge sur l’arête de coupe Haute

300

200

100
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DB1000

Usinage aux choxsCoupe continue Légères 
interruptions

Type 
d’usinage
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DB2000

Vitesse de coupe  
Vc (m/min)

avance  
(mm/t)

Profondeur de passe  
ap (mm)

cBN non-revêtu  

DB2000

•	 Nuance offrant une large gamme d'applications pour l'acier trempé

•	 Durée de vie stable de l'outil dans une large gamme d'usinages,  
de la coupe continue à la coupe générale.

•	 Résistance élevée à l'écaillage, ainsi qu'à l'usure

•	 Amélioration de l'état de surface

Nuance
cBN

Teneur en cBN (%) Taille de grain (㎛) Liant
Durêté HV

(Gpa)
Résistance au  

cisaillement (Gpa)

DB2000 50-55 2 Liant TiCN haute pureté 31-34 1.05-1.15

ap (mm)

Fn (mm/t)

Vc
 (m

/m
in

)

300

250

200

170
150

50

0.1

0.1

0.2 0.3

0.2

0.4

0.3

0.5

0.35

DB2000

Liant céramique  
de haute pureté

cBN

80 200 0.03 0.2 0.03 0.3

Caractéristiques

Plage d'application

Plage d'application Conditions de coupe recommandées

O Coupe continue

Goupe générale

M Max. ap: 0.3 mm

H Aciers durs

Charge sur l’arête de coupe Haute

300

200

100
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DB2000

Usinage  
aux choxs

Coupe continue Légères 
interruptions

Type 
d’usinage
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cBN non-revêtu

DB7000

•	  L'amélioration de l'adhérence entre les particules de cBN réduit la formation de fissures

•	 Durée de vie de l'outil stable et longue et efficacité élevée dans l'usinage de la fonte et du métal fritté

•	 Haute performance dans les superalliages résistants à la chaleur et les métaux frittés.

Caractéristiques

Nuance
cBN

Teneur en cBN (%) Taille de grain (㎛) Liant
Durêté HV

(Gpa)
Résistance au  

cisaillement (Gpa)

DB7000 90-95 2 Base Co 41-44 1.20-1.30

Traitement de surface à l'acide

Surface lisse

DB7000

Fissures

cBN pour la fonte grise (concurrent)

La surface traitée offre une meilleure 
résistance à l'usure grâce à l'augmentation 
de la densité des particules CBN

Traitement d'arête de coupe

Angle 
d'arrivée 

NL Arrivée W

Affutage

Arête de coupe
cBN

Fo
rc

es
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e 
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up
es

  →
  R

éd
ui
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Stabilité   →   accrue





moins de vibrations, 
précision accrue

Moins de cassures

DB7000

Type Symbole Affutage W (mm)
Angle  

d’arrivée

Tranchant F - - -

Standard Sans N/A 0.12 15°

Renforcé T N/A 0.12 25°

O Coupe continue

M Max. ap: 0.3 mm

P métaux frittés

S HRSA

S Fonte
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DBN300

•	 Convient aux usinages fortement interrompus

•	 Durée de vie idéale de l'outil dans des conditions difficiles

Caractéristiques

Nuance
cBN

Teneur en cBN (%) Taille de grain (㎛) Liant
Durêté HV

(Gpa)
Résistance au  

cisaillement (Gpa)

DBN300 60-65 1 TiN 33-35 1.20-1.30

TM572

Plaquette entière cBN

•	 Nuance universelle pour l'usinage de la fonte grise

•	 Nuance reservée aux plaquettes entièrement en cBN

Caractéristiques

Nuance
cBN

Part de cBN (%) Application

TM572 90 Fonte grise, coupe continue à interrompue

cBN non-revêtu

 

 Usinage aux chocs

M Max. ap: 0.3 mm

H Aciers durs

Usinage aux chocs

O Coupe continue

K Fonte grise
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Plaquettes disponibles

Gamme en stock

 

Plaquette Géométrie

Positive CCGW0602

Positive CCGW09T3

Positive CCGW1204

Negative CNGA1204

Positive CPGW0802

Positive CPGW0903

Positive DCGW0702

Positive DCGW11T3

Negative DNGA1104

Negative DNGA1504

Negative DNGA1506

Positive SCGW09T3

Negative SNGA1204

Positive SPGN0903

Positive TCGW0902

Positive TCGW1102

Positive TCGW16T3

Negative TNGA1103

Negative TNGA1604

Negative TNGA2204

Positive TPGB1103

Positive TPGN1603

Positive TPGW0802

Positive TPGW0902

Positive TPGW1102

Positive TPGW1103

Positive TPGW1604

Positive VBGW1102

Positive VBGW1103

Positive VBGW1604

Positive VCGW1103

Positive VCGW1604

Negative VNGA1604

A usage unique

Plaquette Géométrie

Negative CNGA1204

Negative DNGA1504

Negative DNGA1506

Negative TNGA1604

Negative VNGA1604

Positive CCGW0602

Positive CCGW09T3

Positive DCGW0702

Positive DCGW11T3

Positive TPGN1103

Positive TPGN1603

Positive VBGW1604

Positive VCGW1103

Positive VCGW1604

Plaquette Géométrie

Negative CNMN120408

Negative CNMN120412

Negative DNMN110308

Negative DNMN110312

Negative SNMN120408

Negative SNMN120412

Negative RNMN090300

Negative RNMN120400

Negative RNGN090300

Negative RNGN120400

Reaffutable Entière cBN
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Comparaison des nuances

Application KORLOY NTK Kyocera TaeguTec Sumitomo Tungaloy Seco Mitsubishi Sandvik Kennametal

H  
Aciers durs

H01 DNC100
DB1000 B521K

KBN510
KBN05M
KBN10M

BN1000
BNC100

BXM10
BX310

CBN10
CBN100
CBN60K

MBC010
MB810

CB50
CB7050 PB250

H10 DNC250
DB2000 B521K

KBN525
KBN25M
KBN05M

KB90A
TB650

BNC160
BNC200
BN2000

BXM10
BX330
BX530

CBN10
CBN100
CBN150
CBN60K
CBN160C

MBC020
MB8025
BC8020

CB20
CB7015

KB1645
KD050
KD120
KB9610

H20 DNC350
DB2000

B421K
B422K

KBN30M
KBN35M
KBN900

BNC200
BNX20

BXM20
BX360

CBN150
CBN160C

BC8020
MB8025
MB825

CB7025
CB7035

KB5625
KB1615

H30 DNC350
DBN300

B421K
B422K

BNC300
BN350
BNX25

BXM20
BXC50
BX380

BC8020
MB835 KB9640

K

Fonte

K01 DB1000 
TM572 B230K KBN60M

KBN65B KB90 BNC500 BX930
BX870 MB710 CB50

CB7050
KD120
PB100

K10
DB1000 
DB7000 
TM572

B205K
B300K

KBN60M
KBN900
KBN65B

KB90A
BN700
BN7000
BN7500

BX470
BX480
BX950

CBN200
CBN300
CBN300P
CBN400C

MB710
MB730

CB7925
CB7525

KB1645
KB9610

K20
DB7000 
KB370
TM572

B205K
B300K KBN900 KB90A

BN700
BN7000
BNS800

BXC90
BX90S

CBN200
CBN300
CBN300P
CBN400C

MB730
MBS140
BC5030

K30 DB7000 
TM572

B205K
B300K BNS800 BX90S

BXC90 CBN500 MBS140
BC5030

KB9640
KB1340

S

HRSA
S01 DB7000 KBN65B BN700

BN7000 BX950 MB730
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KORLOY
Siège social

KORLOY Amérique

KORLOY Brésil

KORLOY Site de production (Qingdao)
KORLOY China (DINE)

KORLOY Inde

KORLOY Europe

KORLOY Viêt Nam

KORLOY Turquie

KORLOY Mexico

KORLOY Chili

 KORLOYKORLOY
Siège social 
Holystar B/D, 326, Seocho-daero, Seocho-gu, Seoul, 06633, Corée du Sud,  

Web: www.korloy.com 

Site de production Cheongju 
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,  

Chungcheongbuk-do, 28589, Corée du Sud

Site de production Jincheon 
54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon,  

Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 27807, Corée du Sud

Centre de Recherche et Développement Seoul 
Holystar B/D, 326, Seocho-daero, Seocho-gu, Seoul, 06633, Corée du Sud

Centre de Recherche et Développement Cheongju  
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,  

Chungcheongbuk-do, 28589, Corée du Sud

Site de production Gurgaon 
Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India

 KORLOY KORLOY AMERICAAMERICA
620, Maple Avenue, Torrance, CA 90503, États-Unis

 KORLOY BRASILKORLOY BRASIL
Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brésil

 KORLOY CHILEKORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009, 7500027 Providencia–Santiago, Chili

 KORLOY INDIAKORLOY INDIA
Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, Inde

 KORLOY KORLOY TURKEYTURKEY
Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34 Dudullu OSB/Umraniye/Istanbul, 34775, Turquie

 KORLOY KORLOY VIETNAMVIETNAM
No. 133 Le Loi street, Hoa Phu ward, Thu Dau Mot city, Binh Duong proviende, Viêt-Nam

 KORLOY KORLOY MEXICOMEXICO
Calle R. M. Clemencia Borja Taboada 522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla, Qro. Mexico

 KORLOY KORLOY EUROPEEUROPE
Gablonzer Str. 25-27 · D-61440 Oberursel Allemagne · Phone +49-6171-27783-0 · Fax +49-6171-27783-59 · Mail: info@korloyeurope.com · Web: www.korloyeurope.eu

Application gratuite  
pour smartphones
Téléchargez notre application 
pour sélectionner facilement  
vos outils.

KTS - Korloy Tooling Solution


